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Karta produktu: Filament HIPS do druku 3D.

Opis produktu: Filament HIPS - termoplastyczne tworzywo sztuczne w postaci wtdkna, stosowane do druku
3D metoda FFF. Filament nawiniety na szpuli, zapakowany prézniowo wraz z pochtaniaczem wilgoci. Szpula
zawiera 1 kg netto materiatu. Moze byc¢ stosowany we wszystkich drukarkach FFF niezabezpieczonych przed
uzyciem materiatu pochodzacego od zewnetrznego dostawcy oraz konstrukcji typu ,open source”. Filament
HIPS moze byc¢ stosowany jako materiat gtéwny lub podporowy miedzy innymi dla materiatu ABS w
drukarkach dwugtowicowych. HIPS tatwo poddaje sie obrébce mechanicznej takiej jak szlifowanie czy
wiercenie, materiat jest rozpuszczalny w roztworze D-limonenu.

Wiasciwosci fizyczne produktu:

Srednica filamentu 1.75 mm
Tolerancja wymiarowa filamentu +/- 0.05 mm
Kragtos$¢ filamentu +/- 0.02 mm
Powierzchnia materiatu Satyna
Skurcz materiatu Duzy

Waga produktu

Szpula - materiat

Waga pustej szpuli

Srednica szpuli

Szerokos$¢ szpuli

Srednica otworu montazowego
Opakowanie

Wymiary opakowania

1.0 kg netto, 1.36 kg brutto
Transparentny poliweglan
~250 g

200 mm

~70 mm

52 mm

Karton z nadrukiem

~205x205x80 mm

Pakowanie prézniowe Tak
Pochtaniacz wilgoci Tak
Sugerowane parametry druku:
Temperatura gfowicy 230-240°C
Temperatura stofu 90-100°C
Chtodzenie wydruku Niezalecane

Ze wzgledu na réznice konstrukcyjne drukarek, powyzsze dane nalezy potraktowac
jako wskazéwki a odpowiednie wartosci nalezy wyznaczy¢ eksperymentalnie.

www.devildesign.com



Devil Design

Wihasciwosci fizyczne materiatu:

Density

Vicat Softening Temperature

Flammability

Rockwell Hardness (R-Scale)

Ball Indentation Hardness

Tensile Strain - Yield

Tensile Strain - Break

Dostepnos¢ koloréw i $rednic:

Color

Black

1.75

v

1.05 g/cm3
96°C

HB

55

70.0 MPa
1.5%

50%

SO 1183

ISO 306/A120
UL 94

ISO 2039-2
ISO 2039-1
ISO 527-2/5

ISO 527-2/5
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